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Perfekcja technologii

Wspdtczesny rynek stawia wysokie wymagania techniczne zardwno wobec ustug, jak i produktéw. Aby im sprostaé
i utrzymac pozycje lidera, niezbedne s3g profesjonalne rozwigzania inzynierskie oraz specjalistyczne produkty. ANIRO, jako
firma inzynierska z ponad 40-letnim doswiadczeniem w automatyce przemysfowej, nieustannie podaza z duchem czasu,
zawsze bedac o krok przed konkurencja.

ANIRO

HISTORIA ANIRO
solidne fundamenty i dynamiczny rozwoj

ANIRO to zaufane zrdédto innowacyjnych rozwigzan inzynieryjnych
w dziedzinie automatyki przemystowej, obecne na rynku od 1985 roku.
Nasza historia rozpoczeta sie od projektowania i wdrazania uktadow elektroniki
oraz elektrotechniki przemystowej. Wraz z dynamicznym rozwojem rynku

i technologii, nasza dziatalnos¢ ewoluowata, koncentrujac sie na automatyce i napedach
elektrycznych.With the dynamic development of the market and technology,

our activities have evolved, focusing on automation and electric drives.

W ciggu ponad 40 lat zrealizowalismy tysigce projektéw, obejmujgcych szafy sterownicze, linie produkcyjne
i maszyny dla réznorodnych gatezi przemystu — zaréwno w Polsce, jak i za granicg. Nasze realizacje wyrdzniajg sie
nie tylko innowacyjnoscia, ale rowniez precyzjg, co najlepiej ilustruje udziat w sterowaniu czaszg jednego z najwiekszych
radioteleskopéw w Europie.

Obecnie ANIRO to lider w dostarczaniu kompleksowych rozwigzan inzynieryjnych. Nasze projekty obejmujg wszystkie
etapy — od koncepcji i dokumentacji, przez programowanie systemow, montaz szaf sterowniczych, az po instalacje,
okablowanie i serwis. Dzieki wspdtpracy z wiodgcymi dostawcami technologii, w tym z koreanskim koncernem

LS Electric, dostarczamy najwyzszej klasy napedy, automatyke sterujgca oraz rozwigzania z zakresu elektrotechniki.

W naszej ofercie znajdujg sie réwniez zaawansowane systemy poprawy jakosci energii, takie jak filtry aktywne,

kompensacja mocy biernej, magazyny energii oraz systemy zasilania gwarantowanego. Dziatamy na terenie catej
Europy, realizujgc projekty dla producentéw maszyn i linii technologicznych, co czyni nas niezawodnym

- partnerem w zaawansowanych realizacjach inzynieryjnych.

Dzieki pasji, doswiadczeniu i zaangazowaniu, ANIRO wcigz wyznacza standardy
w branzy automatyki przemystowe;.

— KONCEPCJA = PROJEKT = REALIZACJA SERWIS



Ustugi inzynierskie

ANIRO od lat udowadnia, ze polscy inzynierowie potrafig tworzy¢ rozwigzania na Swiatowym poziomie. Naszg
misjg jest dostarczanie innowacyjnych i kompleksowych ustug inzynierskich, ktére wspierajg rozwdj réznych gatezi
przemystu.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu i setkom zrealizowanych projektéw — od prostych aplikacji po zaawansowane
systemy automatyki — jestesmy solidnym partnerem dla klientéw poszukujacych niezawodnych i efektywnych

rozwigzan technologicznych.

KONCEPCIA - PROJEKT - REALIZACIA - SERWIS

Kazdy uktad automatyki i projekt inzynierski jest opracowywany wedtug indywidualnych wymagan

klienta, a proces ten obejmuje nastepujgce etapy:

= Na bazie wstepnych informacji przygotowywana jest koncepcja uktadu automatyki.
= Po zatwierdzeniu koncepcji tworzona jest kompleksowa dokumentacja techniczna.
= Na podstawie dokumentacji technicznej przeprowadzany jest montaz uktadu

automatyki.

=Zmontowane urzgdzenia, po pomysinym przejsciu kontroli
technicznej, s dostarczane do odbiorcy i uruchamiane.
= Projekty realizujemy z wykorzystaniem urzgdzen
i rozwigzan renomowanych producentow, takich
jak Siemens, ABB, Allen-Bradley, Schneider
Electric, Rittal, Lenze, SEW, LS Electric,

Weidmuller, Wago

Optymalna koncepcja

Opracowujemy propozycje realizacji sys-
temow automatyki, ktére sg precyzyjnie
dopasowane do potrzeb klientéw, zapew-
niajgc optymalng funkcjonalnosc¢ i nieza-
wodnosé.

Oferujemy doradztwo techniczne, wspie-
rajgc klientow w definiowaniu i opty-
malizacji zatozen technologicznych, opie-
rajac sie na naszym wieloletnim doswiad-
czeniu w pracy z roznorodnymi branzami
przemystowymi.

Dokumentacja elektryczna

Tworzymy profesjonalng dokumentacje
elektryczng z wykorzystaniem zaawan-
sowanego oprogramowania EPLAN, ktére
wspomaga proces projektowania.
Kompleksowa dokumentacja elektryczna
obejmuje:

= Opracowanie schematéw ideowych.

= Generowanie list materiatowych apara-
tow elektrycznych.

= Przygotowanie widokéw ptyt montazowych.

= Tworzenie topologii sieci.

= Generowanie widokéw i adresowania.

= Opracowanie przegladu kablii listew.

= Przygotowanie szczegétowych schema-
téw montazowych.

Kompletacja urzadzen

=Specyfikacja urzadzen od wiodgacych,
sprawdzonych producentéw, z uwzgled-
nieniem ich niezawodnosci oraz dostep-
nosci narynku.

= Opracowanie szczegétowych list materia-
towych dla urzadzen i aparatow elektrycz-
nych.

= Zakup aparatow elektrycznych przeznaczo-
nych do montazu szaf sterowniczych.

= Zakup i dostawa niezbednej aparatury
kontrolno-pomiarowej oraz urzadzen
wykonawczych.
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Montaz

Dziat Montazu ANIRO specjalizuje sie
w prefabrykacji szaf sterowniczych i rozdzielnic
elektrycznych, ktére wykonujemy na podstawie
dokumentacji opracowanej w programie EPLAN
lub dostarczonej przez klienta. Kazdy projekt
realizujemy z indywidualnym podejsciem,
dbajagc o najwyzsza jakos¢ komponentdéw
oraz procesu produkcji, co potwierdza
certyfikat 1SO.W 2020 roku uruchomilismy
dwie nowoczesne hale montazowe, ktére
znaczgco zwiekszyty nasze mozliwosci
produkcyjne. Obecnie dysponujemy t3czna
powierzchnig ponad 3 000 m? gdzie ponad
30 wykwalifikowanych elektromonteréw
realizuje nawet najbardziej ztozone projekty.
Nasze doswiadczenie obejmuje zaréwno
standardowe realizacje, jak i wykonania
specjalne, w tym dla stref zagrozonych
wybuchem, zastosowan morskich oraz
systemow bezpieczeristwa maszyn. Rocznie
wykonujemy tysigce szaf seryjnych oraz
wielkogabarytowe ciggi szaf dla klientow
z Polski i zagranicy. Dla zapewnienia
kompleksowej obstugi realizujemy réwniez
prace elektryczne i obiektowe bezposrednio
u klientéw, a wsparcie techniczne i serwisowe
stanowi integralng czes¢ naszych dziatan.

Oprogramowanie
sterownikéw PLC

= Tworzenie oprogramowania sterow-
nikéw PLC, ktdre realizuje funkcje zgodne
z zatozeniami technologicznymi oraz
indywidualnymi wymaganiami klienta.

* Wieloletnie doswiadczenie w progra-
mowaniu sterownikow PLC od czotowych
producentéw, takich jak LS Electric,
Siemens, Rockwell, Schneider Electric,
Omron, GE-Fanuc.

= Stosowanie strukturalnych standardéw
programowania, ktére zapewniajg czytel-
nos$¢ kodu oraz umozliwiajg fatwg rozbu-
dowe systemu w przysztosci.

* Mozliwo$¢ przygotowania na zyczenie
klienta modutéw zdalnego sterowania
i monitoringu z wykorzystaniem inter-
netu.

= Migracja systemow z Siemens Simatic S5
na S7, pozwalajgca na unowoczesnienie
istniejgcych instalacji.

LR L 1 1 § TW T

Wizualizacja HMI/SCADA

= Opracowanie systemow wizualizacji pro-
ceséw produkeyjnych, dostosowanych do
potrzeb i oczekiwan klienta, obejmu-
jacych takie elementy jak: synoptyki,
animacje, trendy, archiwizacja danych,
analizy statystyczne i serwisowe.
Wykonujemy rowniez integracje syste-
mow SCADA z systemami MES/SAP.
Bogate doswiadczenie w tworzeniu inter-
fejsow uzytkownika systemoéw auto-
matyki, wykorzystujgcych terminale
operatorskie HMI (tekstowe, graficzne,
z ekranem dotykowym) oraz komplek-
sowe systemy wizualizacji, monitoro-
wania, nadzoru i archiwizacji procesow
produkcyjnych.

Elastycznos$¢ i optymalizacja zastoso-
wanych rozwigzan dzieki znajomosci
i doswiadczeniu w pracy z systemami
SCADA od réznych producentéw, takimi
jak WinCC, zenOn.




Aplikacje uktadow
napedowych

= Tworzenie aplikacji uktadéw napedo-
wych, ktore realizujg autonomiczne
funkcje sterowania technologicznego
jako integralne elementy systemdw stero-
wania rozproszonego.

= Wieloletnie doswiadczenie w realizacji
zaawansowanych zadan techniki nape-
dowej, takich jak wspotbieznos¢ katowa,
precyzyjne pozycjonowanie czy procesy
nawijania.

= Biegtos¢ w parametryzowaniu i progra-
mowaniu uktadéw napedowych renomo-
wanych producentéow, takich jak LS
Electric, Siemens, ABB, SEW, Lenze,
Danfoss.

Prace na obiekcie

= Opracowanie projektu tras kablowych,
dostosowanego do specyfiki obiektu i wy-
magan technologicznych.

= Zakup i dostawa kabli, elementow tras
kablowych oraz materiatéw tgczenio-
wych, zapewniajgcych najwyzszg jakosé
i niezawodnosc.

= Kompleksowe wykonanie tras kablowych
oraz instalacji faczeniowych na miejscu
realizacji projektu.

= Wykonanie pomiaréw elektrycznych
w celu weryfikacji poprawnosci instalacji
oraz jej zgodnosci z normami i wymaga-
niami technicznymi.

Uruchomienie

= \Wdrozenie systemu automatyki do pro-

cesu produkcyjnego, zapewniajac jego

petng integracje zinfrastrukturg zaktadu.

Testowanie potgczen elektrycznych na

obiekcie, w celu weryfikacji poprawnosci

instalacji oraz jej zgodnosci z projektem.

= Uruchomienie i parametryzacja urzadzen
kontrolno-pomiarowych oraz wykonaw-
czych, gwarantujacych precyzyjne dziata-
nie systemu.

= \Wdrozenie i testowanie oprogramowania
sterownikéw PLC, z uwzglednieniem indy-
widualnych wymagan technologicznych.

= Optymalizacja systemu oraz nadzér nad
osiggnieciem petnej wydajnosci produk-
cyjnej, dostosowanej do zatozen klienta.
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m Centrala ANIRO - Torun ‘ueta RCLIE
.
W Biura regionalne - Wroctaw, Chorzéw

B Biuro inzynierskie - Gdarsk

Centrala w Toruniu
ul. B. Chrobrego 64
87-100 Torun

tel. +48 56 657 63 63
aniro@aniro.pl

Biuro Handlowe Wroctaw
ul. Zmigrodzka 244 A
51-131 Wroctaw

tel. +48 71 356 80 98
wroclaw@aniro.pl

Biuro Handlowe Chorzéw
Al. Bojownikéw o Wolnos¢
i Demokracje 38

41-506 Chorzéow

tel. +48 605 633 848
katowice@aniro.pl

www.aniro.pl

Prefabrykacja szaf sterowniczych
oraz rozdzielczych

ul. Wioctawska 163

87-100 Torun

Dziat Handlowy
Region 1

Polska Pétnocno - Zachodnia
tel. 609 511 398

Region 2
Wielkopolska
tel. 887 737 006

Region 3
Polska Pétnocna
tel. 605 631 457

Region 4

Polska Pétnocno - Wschodnia
tel. 605 631 457

2001
2015

Region 5

Polska Centralna i Wschodnia
tel. 605 631 793

Region 6

Polska Potudniowo - Zachodnia
tel. 605 631 984

Region 7

Slask, Matopolska i Opolskie
tel. 605 630 170

Region 8
Polska Potudniowo - Wschodnia
tel. 785 600 448

605 630 806

Firma ANIRO wdrozyta i utrzymuje system zarzadzania jakoscig zgodny
z wymogami normy PN-EN ISO 9001:2015 w nastepujacych obszarach:
-Wykonawstwo i serwis systemow automatyki przemystowej.

-Sprzedaz automatyki przemystowej.



